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１１ 生産方式生産方式 ２２ 管理システム管理システム

工程別ヨコ割管理工程別ヨコ割管理

複数責任管理複数責任管理

乱流乱流

商品別タテ割管理商品別タテ割管理

一元責任管理一元責任管理

整流整流

見込見込
生産生産

大口大口
生産生産

完成在庫完成在庫

受注生産受注生産

小口生産小口生産

完成在庫完成在庫

３３ 納期管理納期管理 ４４ 配配 送送

お客様お客様 ((発注者発注者))

製造現場製造現場

製品倉庫製品倉庫

製造現場製造現場

営営 業業

工場管理担当工場管理担当

製造現場製造現場

本社管理課本社管理課

お客様お客様 ((発注者発注者))

製造現場製造現場

１．標準多品納品書導入の背景

－－ 徹底したムダとり徹底したムダとり －－
ＫＯＡＫＯＡ ＰＰrofitrofit ＳＳystemystem

お客様お客様 ((発注者発注者))お客様お客様 ((発注者発注者))
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２．標準多品納品書のニーズ（１）

抵抗器はいろいろな形状や抵抗値シリーズがあります。抵抗器はいろいろな形状や抵抗値シリーズがあります。抵抗器はいろいろな形状や抵抗値シリーズがあります。

角形面実装抵抗器角形面実装抵抗器

半固定抵抗器半固定抵抗器

安全部品（ヒューズ）安全部品（ヒューズ）

金属板低抵抗器金属板低抵抗器

リード付抵抗器リード付抵抗器

薄膜コイル薄膜コイル

センサー（サーミスタ）センサー（サーミスタ）

面実装ネットワーク面実装ネットワーク

リード付ネットワークリード付ネットワーク

面実装薄膜ネットワーク面実装薄膜ネットワーク

チョークコイルチョークコイル

積層ｾﾗﾐｯｸｽ部品積層ｾﾗﾐｯｸｽ部品
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公称抵抗値の有効数字公称抵抗値の有効数字

抵抗値許容差抵抗値許容差

抵抗器は許容差・抵抗値の組み合わせにより品名が決定します抵抗器は許容差・抵抗値の組み合わせにより品名が決定します抵抗器は許容差・抵抗値の組み合わせにより品名が決定します

２．標準多品納品書のニーズ（２）
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２．標準多品納品書のニーズ（３）

１注文番号に１注文番号に11枚の納品書を表示する場合・・枚の納品書を表示する場合・・

納入

注文番号注文番号 ＡＡ

注文番号注文番号 ＢＢ

注文番号注文番号 ＣＣ

「枚数が多く管理が大変。
何とかならないの？」
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多明細納品書

２．標準多品納品書のニーズ（４）

独自の多明細納品書を作成して納入していた独自の多明細納品書を作成して納入していた

納入

注文番号注文番号 ＡＡ

注文番号注文番号 ＢＢ

注文番号注文番号 ＣＣ

「枚数が少なく管理が容易」
用紙枚数や印刷コストも削減

多明細納品書
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３．標準化への経緯（１）

多品納品書標準化への取り組み多品納品書標準化への取り組み

電子部品業界には、多明細納品書の標準仕様が無い電子部品業界には、多明細納品書の標準仕様が無い

ドットインパクトプリンタの老朽化ドットインパクトプリンタの老朽化

レーザプリンタに変更
１．２次元シンボルの印字が可能
２．納品書の裁断が不要
３．出荷時にレイアウトの異なる伝票をセットで印刷可能

レーザプリンタに変更
１．２次元シンボルの印字が可能
２．納品書の裁断が不要
３．出荷時にレイアウトの異なる伝票をセットで印刷可能
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３．標準化への経緯（２）
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４．標準納品書との相違点
標準納品書標準納品書

標準多品納品書標準多品納品書

ヘッダーヘッダーヘッダー

フッターフッターフッター

明 細明明 細細
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５．標準多品納品書の活用事例（１）

２００７年４月より標準多品納品書２００７年４月より標準多品納品書
の仮運用を開始しました。の仮運用を開始しました。
（約５００社の発注者と納入（購（約５００社の発注者と納入（購
入）入） 仕様書の取り交わしが完了）仕様書の取り交わしが完了）

標準多品納品書標準多品納品書

D ラベル

生産指示書
生産指示書

生産生産
生産用生産用

各種帳票発行各種帳票発行 納品書納品書

受

注

受受

注注

出

荷

出出

荷荷

工場工場

検品・出荷処理検品・出荷処理

C3ラベル

工程伝票
工程伝票

標準
納品書

標準
納品書

標準多品
納品書

標準多品
納品書出荷指示書

出荷指示書
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５．標準多品納品書の活用事例（２）ＪＩＴ・かんばん

引当表兼
納品書

引当表兼
納品書

引当票でピッキング引当票でピッキング
引当票兼納品書発行引当票兼納品書発行

((両面印刷両面印刷))
標準多品納品書標準多品納品書

添付添付

受

注

受受

注注

出

荷

出出

荷荷

工場工場

引当票と現品の引当票と現品の
突合検品・出荷突合検品・出荷

D ラベル

標準多品
納品書

標準多品
納品書

引当票
引当票

C3ラベル

引当票引当票 兼兼 標準多品納品書標準多品納品書

裏面裏面 表面表面
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６．今後の課題

発注者の受入時に標準多品納品書を活用できる
システムを構築して頂き、

標準多品納品書利用による双方の効率化を行う

標準多品納品書を活用するシステムが
発注者側に構築されていない

標準多品納品書の展開標準多品納品書の展開
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