
Ｒ

ＲＥＡＣＨに向けた

Ｃ

ＥＣセンターの取組み

AIS作成支援ツール

環境情報専門委員会
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１．REACHとは （1）

REACH(化学品の登録、評価、認可及び制限に
関する規則)とは2007年6月1日に施行された
EU(欧州連合)における新しい化学品規制です。

REACH法では、EU域内で1トン/年以上の化学

品を販売するには。一部例外を除き、情報登録
が求められています。製品についても、化学品
と同様に登録が必要な場合があります。また、
強い有害性が懸念される物質が含まれている場
合は届出が必要です。

REACH支援室/社団法人産業環境管理協会の広報誌より引用
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１．REACHとは （2）

①②③→REACH登録の当事者です。

④→登録の当事者になる可能性がありますが、まずは購入先への確認

が必要です。

⑤⑥⑦→客先から問い合わせ対応、客先へMSDS(化学物質等安全データ

シード)の提供等が必要です。

①EU域内に化学物質の製造工場がある。

②EU域内へ化学物質そのものを直接、

あるいは商社を経由して輸出している。

③EU域内へ混合物(塗料、洗剤、接着剤、

ゴム、プラスチック等)を輸出している。

④EU域内へ製品(電気部品、衣服、文房具等)

を輸出している。

⑤国内の納入先A及びアジア地区の国外の

納入先Bが我が社の化学物質を使って

製品を作り、EU域内へ輸出している。

⑥納入先CはEU域内へ輸出していないが、その先のX社が

輸出しているかもしれない。

⑦商社または加工メーカーが我が社の化学物質を取り扱っている。

REACH支援室/社団法人産業環境管理協会の広報誌より引用

日本EU

自社

購入元

製造・加工

納入先C

加工

加工

納入先A

X社

納入先B

EU以外の諸外国
(アジア地域等)

輸出

輸入

自社のEU工場 輸入業者

製造 輸出

輸出

輸出?

①

② ③ ④

⑤⑦

⑤

⑥
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２．AIS作成支援ツールの概要
ここで説明するAIS作成支援ツールは欧州REACH規制を考慮した、製品に含まれる化学物
質情報を川上から川中、川下へ正確で迅速に伝達することを目的に作成したツールである。

AIS作成
支援ツール

購入部材のAIS

報告用AIS

管理用AIS

スタイルシート
　　　　　　　　　日本語

物質リスト

項目テーブル

AIS保護付基ファイル

川上より

川上より

川下へ

川下へ

ＡＩＳ関連ファイル

AISデータ

ＡＩＳ関連資料 BOM
生産より

英語

マニュアル入力

購入部材の
保護付AIS

AISデータ保護付

その他言語

管理用
保護付AIS

報告用
保護付AIS

AISとは:Article information seetの略

XMLファイル ※)項目は
JAMP/AIS委員会で
決めた仕様(案)に
従って作成して
います。

※)報告用AISの
XMLファイルは
JEITA/ECセンター
で定めた仕様に従っ
て作成しています。
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３．AIS作成支援ツールの構成
ＡＩＳ作成支援ツール Ver1.00（JEITA）

１．AISに関する情報
AIS書式、発行日、改定日、改定履歴番号等

２．会社情報
作成者会社コード、名称、
住所、担当、電話番号等

３.成形品情報

作成者品番、名称、製造会社、シリーズ名等

シリーズ品情報
作成者品番、質量、依頼者品番

製品分割情報
分割品番、員数

４.組成成分情報
製品単位、製品質量 JIGを対象としない 等

階層名、部品名、材質名、
材質質量、物質名、物質質量、
関連法律名等

５.その他の情報

引用文献、制約事項、注意事項

６.伝達すべき情報

高懸念物質のみ抜き出した一覧表
※この情報は組成成分から作成し表示するのみで川下へは伝達されない。

７.成形品あたりの特定化学物質濃度情報
伝達物質をCAS番号で集計した一覧表

※この情報は組成成分から作成し表示するのみで川下へは伝達されない。
８．成形品中の材質情報

材質分類コードで集計した一覧表

送付案内情報 （任意）
依頼者会社コード、名称、
住所、担当、電話番号等

組成成分情報に関する宣言
本製品は、上記のとおり報告物質該当法令等に該当する物質の含有を確認しております。等

折畳み

折畳み

折畳み

折畳み

集計

折畳み

折畳み

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA7
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４．AIS作成支援ツールの画面 （1）

AISに関する情報と会社情報及び成形品情報

畳み機能

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA9

４．AIS作成支援ツールの画面 （2）
組成成分情報

上段より続き
行の増減機能と
折畳み機能あり

行増減と折畳み機能(各セルをダブ
ルクリックで機能する)
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４．AIS作成支援ツールの画面 （3）

組成成分情報に関する宣言とその他情報及び送付案内情報

畳み機能あり

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA11

４．AIS作成支援ツールの画面 （4）

計算で求められる項目(伝達すべき情報と成形品あたりの特定物質濃度情報及
び成形品中の材質情報)

上段より続き
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４．AIS作成支援ツールの画面 （5）

シリーズ品情報と製品分割情報

行増減と折畳み機能(各セルをダブルクリックで機能する)

折畳み機能
行の増減機能

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA13
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （1-1）
最初に作成するAIS(原部品1)と する)は誰でも簡単に作成できる事（1）

部品行の記述
①製品の報告単位をリストから選択する。

②製品の質量を表す単位をダブルクリックで選択する。

３製品の質量を単位に合わせて記述する。

④GADSLに関する報告の有無を選択する。

⑤JIGに関する報告の有無を選択する。

６原部品を構成する部品の型名と使用数を記述する。

⑦材質使用用途をリストから選択する。

⑧材質名をリストから選択する。

9  材質分類Noは材質名を選択すると自動設定される。

⑩単位は材質名の質量をダブルクリックで選択する。

①
②

3

④
６

⑤
⑦ ⑧ 9 ⑩11

⑫ 13 14 1615 ⑰ 18
11単位に合わせた質量を記述する。

⑫物質はリストより選択する。

13  CASは物質を選択すると自動設定される。

14WT%材質質量に対する物質質量の割合を記述する。

15   WT%記述後カーソルインで自動設定される。

16  同上で自動設定される。最初は材質質量単位とになる、調整
が必要である。(調整はダブルクリックで行う事が出来る)

⑰任意報告物質はY Nをリストより選択する。

ただし17 a備考は入力する。

18  物質を選択で自動設定される。ただし18 a備考は入力する。

19備考は物質に関するコメントを記述する。

20公的規格JIS記号等記述する。

19

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。

○リストより選択

手書き

自動設定

20

17 a 18 a

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA15

５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （1-2）
最初に作成するAIS(原部品1)と する)は誰でも簡単に作成できる事（2）

部品aに材質用途以下の情報を追加する場合
部品aに複数の材質を含む場合は行を追加して記述する。

①追加する部品ag行の「材質」セルをダブルクリックでその下段に一行追加する。

②材質用途以下の情報は部品行記述の⑦から⑲までと同じ

a

①
②

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。

②
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項（1-3）
最初に作成するAIS(原部品1)と する)は誰でも簡単に作成できる事（3）

材質bに物質情報を追加する場合
材質bに複数の物質を含む場合は行を追加して記述する。

①追加する材質b行の「物質」セルをダブルクリックでその下段に一行追加する。

②物質情報は部品行記述の⑫から⑲までと同じ

b

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。
②

①

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA17

５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （1-4）
最初に作成するAIS(原部品1)と する)は誰でも簡単に作成できる事（4）

部品を追加する場合
製品に複数の部品を使用している場合は行を追加して記述する。

①追加する部品cの行の「部品」セルをダブルクリックでその上段に一行追加される。

②部品情報は最初に記入した部品行に記述した⑥から⑳までと同じ

c

①
②

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。

②
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （1-5）
最初に作成するAIS(原部品1)と する)は誰でも簡単に作成できる事（5）

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。

ここまでで原部品の記述完了です。

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA19

５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （2）

1)原部品とは成形品として最初に作成される製品含有化学物質情報である。

AIS作成支援ツールは一定基準に従えば誰でも作成出来るため、様々な機能が
付く可能性があるが、交換するデータはXMLスキーマで決められた構成とする。

JEITA ECセンター JAMP(原部品用) その他企業

？

XMLファイル

XMLファイルは
JEITA ECセンター

が公開するスキー
マにしたがって作成

される。
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （3）
用語の解説

多段に渡る複合処理をした場合、階層名の表現が出来なくなる。この解決として最後に発生した
階層名と最初の発生した階層名を/(スラッシュ)で区切って表現する事と、階層の員数を累積する

ことである。

「中抜き」とは

「集合化」とは

伝達すべき物質のみ抜き出す処理である。伝達すべき物質とは環境に与える影響が高懸念あ
ると指定された物質である。(法制化される)

「積重ね」とは

多段に渡る複合処理をした場合、階層名の表現が出来なくなる。この解決として階層名と員数を
単独で残し、複合部品はその下に配置し親子関係はレベルで表現することである。主に自動車関
係企業へ報告する場合に使用する。

「複合」とは

川上から入手したAISを自社製品の構成に合わせて合成することである。

「材質合計」とは

中抜きで集合化したとき伝達しない物質は材質質量の合計で伝達する事になる。材質合計は
報告すべきか、しないかに拘わらず材質分類Noですべて合計したものである。

「管理AIS」とは

社内管理項目を含んだものである。
「報告AIS」とは

環境辞書に定められた項目のみ含んだものである。

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA21

５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （4）
管理AISと

報告AIS

管理AIS

報告AIS

報告AISは購入先、品番等開示でない情報がある、または員数、階層名
等加工が必要な ため管理用と報告用に分けるとした。
・管理AISは購入部品ごとの購入先、品番、員数、材質合計等を管理する。

・報告AISは購入先、品番は削除、員数は階層員数に累積、階層は中抜き、

材質合計は自社で追加した材質と購入部品の材質を合計して別表で作成する。

自社追加

購入部品

削除

変更

追加
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （5）
中抜きの階層名と員数の表現

PC本体 電源

マサーボード

フィルター コンデンサ

抵抗

フィルターの階層名 員数
コンデンサ 2
抵抗 1

電源の階層名 員数

フィルター /コンデンサ 4
フィルター / 抵抗 2
トランス 3

員数=2

員数=1

員数=1

員数=2

PC本体の階層名 員数

電源/コンデンサ 8
電源/抵抗 4
電源/トランス 6
マザーボード/抵抗 3

員数=2

トランス
員数=3

員数=1 員数=3

マザーボードの階層名 員数
抵抗 3

パソコン

キーボード

ディスプレイ

キーボード

ディスプレイ

原部品を三段階複合
化すると三段階と一段
階が結合されフィール

タが中抜される。

員数は累積する。

端子

カバー

電極

金属線

ボビン

員数=1

員数=2

員数=2
員数=1

リード線

本体

員数=2
員数=1

抵抗 リード線

本体

員数=2
員数=1

原部品
階層 部品

原部品を二段階複合化
すると二段階と一段階を
結合して階層名となる。

三段階 二段階 一段階

複
合

複
合

原部品を一段階複合化すると
最初の部品名が階層名になる。

複
合
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （6）
中抜き集合化

フィルター コンデンサ

抵抗

フィルターの階層名 部品名 材質 物質
------------- リード線 母材 鉛
コンデンサ 端子 母材 鉛

カバー 表面処理 亜鉛
抵抗 リード線 母材 鉛

材質a
材質b
材質c

員数=2

員数=1

員数=1

端子

カバー

電極
員数=1

員数=2

リード線

本体

員数=2
員数=1

原部品
階層 部品 材質 物質 規制

母材 金

鉛

亜鉛

すず

表面処理

めっき

母材

母材

コンデンサの階層名 部品名 材質 物質
-------- 端子 母材 金

鉛
-------- カバー 表面処理 亜鉛
-------- 電極 めっき すず

材質a

鉛

抵抗の階層名 部品名 材質 物質
-------- リード線 母材 鉛
-------- 本体 母材 セラミック

材質b

リード線

本体

員数=2
員数=1

母材 鉛

母材

コンデンサと抵抗から
受け取った情報の金と
すずとセラミックと及び
フィールターに直接記

述したアルミニュームの
物質情報は伝達しない。
材質abcには伝達しない

物質の材質質量も含め
て伝達する。

セラミック

アルミニューム

複
合
集
合
化
報
告

素材
部品 材質 物質 規制
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マザーボードの階層名 員数 質量
抵抗 3

材質b 2g

フィルターの階層名 員数 質量
コンデンサ 2
抵抗 1

材質a 2g
材質b                5g

５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （7）

中抜き複合

電源の階層名 員数 質量

フィルター/コンデンサ 4
フィルター/抵抗 2
トランス 3

材質a                 4g
材質b                10g
材質c                  2g

PC本体の階層名 員数 質量

電源/コンデンサ 8
電源/抵抗 4
電源/トランス 6
マザーボード/抵抗 3

材質a                 8g
材質b                 22g 
材質c                  4g

材質合計が附加される。

PC本体 電源

マサーボード

フィルター コンデンサ

抵抗

員数=2

員数=1

員数=1

員数=2員数=2

トランス
員数=3

員数=1 員数=3

パソコン

キーボード

ディスプレイ

端子

カバー

電極

金属線

ボビン

員数=1

員数=2

員数=2
員数=1

リード線

本体

員数=2
員数=1

抵抗 リード線

本体

員数=2
員数=1

原部品
階層 部品

キーボード

ディスプレイ

三段階 二段階 一段階

材質合計が
附加される。

複
合
報
告

複
合
報
告
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５．AIS作成支援ツールに求められる事項 （8）

積重ね複合

フィルターの階層名 レベル 員数
コンデンサ 1       2
抵抗 1        1

マザーボードの階層名 レベル 員数
抵抗 1       3

PC本体の階層名 レベル 員数
電源 1        1 

フィルター 2        2
コンデンサ 3        2
抵抗 3        1

マザーボード 1        1
抵抗 2        3

電源の階層名 レベル 員数
フィルター 1 2

コンデンサ 2         2
抵抗 2          1

PC本体 電源

マザーボード

フィルター コンデンサ

抵抗

員数=2

員数=1

員数=1

員数=2員数=2

トランス
員数=3

員数=1 員数=3

パソコン

キーボード

ディスプレイ

端子

カバー

電極

金属線

ボビン

員数=1

員数=2

員数=2
員数=1

リード線

本体

員数=2
員数=1

抵抗 リード線

本体

員数=2
員数=1

原部品
階層 部品

キーボード

ディスプレイ

三段階 二段階 一段階

親子関係はレベ
ルで表現している。

フィルターの階層名は既に記述されて
いる為、行追加して階層名を記述する。

以降の複合化結果の階
層名は追加行に記述する。

原部品のコンデンサ
と抵抗を複合化した
フィルターの階層名。

複
合
報
告

複
合
報
告

複
合
報
告
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６．事例 （1）
購入先から入手したAISを川下へ正確および迅速に伝達しなければならない。

購入部品a
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

y01     1     z01   1mg   ●
z02   2mg

y02            z01   3mg 
材質合計 z01   4mg

z02   2mg         

購入部品b
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

y11    1     z11    2mg
z12    2mg ●

材質合計 z11    2mg
z12    2mg

購入部品c
階層 部品 材質 材質質量

k1      y21      z21      1mg
z12      4mg

材質合計 z21      1mg
z12      4mg        

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

yz2      1   z03     3mg  
a       1    y01      1   z01     1mg  ●

z02     2mg
y02      1   z01     3mg

材質合計 z01     4mg
z02     2mg

b      1     y11     1   z11     2mg
z12     2mg  ●

材質合計 z11     2mg
z12     2mg  

c   
k1    1    y21          z21     1mg 

z12     4mg
材質合計 z21     1mg

z12     4mg      

員数=1

5)
員数=3

員数=1

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

1   yz1      1     z01   1mg
z02   2mg  ●

1   yz2      1     z03   3mg  
a      1   y01      1     z01   1mg  ●

z02    2mg
y02      1     z01    3mg

b      3 y11      1     z11    2mg
z12    2mg  ●

c/k1 1   y21      1     z21    1mg 
z12    4mg

材質合計 z01    5mg
z02    4mg
z03    3mg
z11    6mg
z12  10mg 
z21    1mg

1)複合処理

2)複合処理

3)複合処理

6)中抜き・集合化なし保管

ちなみに
この材質
合計は原
部品の部
品yz1の
1mgと購

入部品aの

材質合計
の4mgを

合計した
ものとなる。

員数が
変化して
も明細の
材質質量
と物質質
量は基本
的には変
化しない。

購入部品cは階層に部品名k1が

指定されているため結合される。

社内管理

川下へ報告

川上より報告

複合処理による
中抜き集合化なし
製品AIS作成の例

員数は部品b
の員数と階層
の員数を累積
したものであ

る。

製品Zの直下の原部品

AIS作成支援ツールでは川上より受けた情報をなるべくそのまま複合化し川下へ流すこと

で解決している。

4)

員数
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６．事例 （2）
川上のデータをすべて複合処理して川下へ流すとデータ量が多くなるが最終製品
メーカは法律で規制されている物質に関わる情報のみで良い。

AIS作成支援ツールでは集合化して川下へ流すことで解決している。集合化とは法律で規

制されている物質に関わる情報のみ作成する事。

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

yz2      1   z03     3mg  
a       1    y01      1   z01     1mg  ●

z02     2mg
y02      1   z01     3mg

材質合計 z01     4mg
z02     2mg

b      1     y11     1   z11     2mg
z12     2mg  ●

材質合計 z11     2mg
z12     2mg  

c   
k1    1    y21     1 z21     1mg 

z12     4mg
材質合計 z21     1mg

z12     4mg      

社内管理

員数=1

5)
員数=3

員数=1

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

1   yz1      1 z02   2mg  ●
a     1   y01      1    z01   1mg  ●
b     3   y11      1    z12  2mg  ●

材質合計 z01    5mg
z02    4mg
z03   3mg
z11   6mg
z12  10mg 
z21    1mg

川下へ報告

6)中抜き・集合化保管

複合処理による
中抜き集合化の例

購入部品a
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

y01     1     z01   1mg   ●
z02   2mg

y02            z01   3mg 
材質合計 z01   4mg

z02   2mg         

購入部品b
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

y11    1     z11    2mg
z12    2mg ●

材質合計 z11    2mg
z12    2mg

購入部品c
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

k1    1     y21     1      z21      1mg
z12      4mg

材質合計 z21      1mg
z12      4mg        

1)複合処理

2)複合処理

3)複合処理

川上より報告
製品Zの直下の原部品

●は法律で規制されている物質

員数

4)

All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA29

６．事例 （3）
自動車業界へデータを流すことが求められている。

製品Z           質量
レベル階層 員数 レベル部品 員数 材質 材質質量

1     yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

1     yz2      1   z03     3mg 
1      a       1          2     y01      1   z01     1mg  ●

z02    2mg
2     y02      1   z01     3mg

1      b       1          2     y11     1   z11     2mg
z12     2mg  ●

1      c   
2      k1     1          3     y21    1 z21     1mg 

z12     4mg

社内管理

員数=1

5)
員数=3

員数=2

製品Z           質量
レベル 階層 員数 レベル 部品 員数 材質 材質質量

1       yz1      1     z01   1mg
z02 2mg  ●

1       yz2      1     z03   3mg  
1         a       1       2       y01      1     z01  1mg  ●

z02    2mg
2       y02      1     z01    3mg

1         b      3        2       y11      1     z11    2mg
z12    2mg  ●

1         c      2
2         k1    1         3      y21      1     z21    1mg 

z12    4mg

川下へ報告

6)積み重ね保管

積重ねによる
報告の例

(自動車関係)

購入部品a
レベル階層 員数 レベル部品 員数 材質 材質質量

1 y01     1     z01   1mg   ●
z02   2mg

1  y02     1     z01   3mg 

購入部品b
レベル階層 員数レベル部品 員数 材質 材質質量

1       y11    1     z11    2mg
z12   2mg ●

購入部品c
レベル階層 員数 レベル部品 員数 材質 材質質量

1 k1   1       2     y21      1       z21      1mg 
z12      4mg

1)複合処理

2)複合処理

3)複合処理

川上より報告
製品Zの直下の原部品

●は法律で規制されている物質

レベル1で階層名c 員数2で報告する

自動車業界ではリサイクル、廃棄物の管理のため部位ごとの材質情報が必要となる。

4)

員数

- 38 -



All Rights Reserved, Copyright © 2008 JEITA30

６．事例 （4）
川上からなるべく詳細データで収集し最終段階で変換できると再調査が減少する

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

yz2      1   z03     3mg  
a       1    y01      1   z01     1mg  ●

z02     2mg
y02      1   z01     3mg

b      1     y11     1   z11     2mg
z12     2mg  ●

c   
k1    1    y21    1 z21     1mg 

z12     4mg

社内管理

員数=1

5)
員数=3

員数=2

川下へ報告

6)中抜き集合化保管

積重ねを中抜きに
変換して報告の例購入部品a

階層 員数 部品 員数 材質 材質質量
y01     1     z01   1mg   ●

z02   2mg
y02            z01   3mg 

購入部品b
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

y11    1     z11    2mg
z12    2mg ●

購入部品c
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

k1     1       y21     1        z21      1mg
z12      4mg

1)複合処理

2)複合処理

3)複合処理

川上より報告製品Zの直下の原部品

●は法律で規制されている物質

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

1   yz1      1 z02   2mg  ●
a      1   y01      1    z01   1mg  ●
b      3   y11      1    z12   2mg  ●

材質合計 z01    5mg
z02    4mg
z03    3mg
z11    6mg
z12  10mg 
z21    1mg

製品Z           質量
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

1   yz1      1     z01   1mg
z02   2mg  ●

1   yz2      1     z03   3mg  
a      1   y01      1     z01   1mg  ●

z02    2mg
y02      1     z01    3mg

b      3   y11      1     z11    2mg
z12    2mg  ●

c/k1 1   y21      1     z21    1mg 
z12    4mg

材質合計 z01    5mg
z02    4mg
z03    3mg
z11    6mg
z12  10mg 
z21    1mg

川下へ報告

6)中抜き集合化なし保管

4)

員数
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６．事例(5-1) 製品質量と部位の質量がすべて同じ場合

類似している製品は原本AISから自動で作成すると作業効率が向上する。

シリーズ製品名 質量
a               1g
b               1g
c               1g

原本製品x 質量 1g
部品 材質 物質質量
y      z1     10mg

z2      5mg

個別製品a 質量 1g
部品 材質 物質質量
y       z1     10mg

z2      5mg

個別製品b 質量 1g
部品 材質 物質質量
y       z1     10mg

z2      5mg

個別製品c 質量 1g
部品 材質 物質質量
y      z1     10mg

z2      5mg

管理用AISのシリーズ製品名abcで原本製品xと同じ内容で個別製品abcを作成する事が

出来る。

1)管理用AIS→2)報告用AIS

6)報告用AIS

3)分解

4)分解

5)分解
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６．事例(5-2) 製品質量のみ異なり、その他は同じ場合
類似している製品は原本AISから自動で作成すると作業効率が向上する。(AISで
検討中である為データ交換は個別に事前取り決めが必要)

個別製品a 質量 1g
部品 材質 物質質量
y       z1     10mg

z2      5mg

個別製品b 質量 3g
部品 材質 物質質量
y       z1     30mg

z2     15mg

個別製品c 質量 5g
部品 材質 物質質量
y      z1     50mg

z2     25mg

シリーズ製品名 質量
a               1g
b               3g
c               5g

原本製品x 質量 1g
部品 材質 物質質量
y      z1     10mg

z2      5mg

管理用AISの原本製品xとシリーズ製品abcの質量比で個別製品abcを作成する事が出来る。

1)管理用AIS→2)保管用AIS

6)報告用AIS

3)分解

4)分解

5)分解
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６．事例(5-3) 一部分異なるが、その他は同じ場合

類似している製品は原本AISから自動で作成すると作業効率が向上する。(AISで
検討中である為データ交換は個別に事前取り決めが必要)

製品x 質量 1g
部品 材質 物質質量
y      z1     10mg

z2      5mg

分割品番

製品x
製品a 質量 1g

部品 材質 物質質量
y1      z11    10mg

分割品番

製品x
製品b 質量 3g

部品 材質 物質質量
y2      z21    10mg

製品a      質量 2g
部品 材質 物質質量
y z1 10mg

z2 5mg
y1       z11    10mg

製品b      質量 4g
部品 材質 物質質量
y z1 10mg

z2 5mg
y2       z21    10mg

1)管理用共通AIS→2)報告用共通AIS

6)報告用AIS

管理用AISの共通製品xと製品abを結合して-報告用AISの製品abを作成する事が出来る。

4)結合

3)管理用個別AIS

7)管理用個別AIS

8)結合 9)報告AIS

5)報告AIS

10)報告用AIS
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６．事例 （6）
事例その6でも大量となりネット上の制限を越える場合の対応。(AISで検討中であ
る為データ交換は個別に事前取り決めが必要)

製品Z           質量 10
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

yz2      1   z03     3mg  
a       1    y01      1   z01     1mg  ●

z02     2mg
y02      1   z01     3mg

材質合計 z01     4mg
z02     2mg

b      1     y11     1   z11     2mg
z12     2mg  ●

材質合計 z11     2mg
z12     2mg  

c   
k1    1    y21          z21     1mg 

z12     4mg
材質合計 z21     1mg

z12     4mg      

員数=1

員数=3

員数=1

分割品番Za 分割員数 1

製品Z 質量 3
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量

yz1      1   z01     1mg
z02     2mg  ●

yz2      1   z03     3mg  
a       1    y01      1   z01     1mg  ●

z02     2mg
y02      1   z01     3mg

材質合計 z01     4mg
z02     2mg

員数=1

製品Za 質量 7     
階層 員数 部品 員数 材質 材質質量
b      1     y11     1   z11     2mg

z12     2mg  ●
材質合計 z11     2mg

z12     2mg  
c   
k1    1    y21          z21     1mg 

z12     4mg
材質合計 z21     1mg

z12     4mg      

員数=3

員数=1

依頼者は製
品Zと製品
Zaを別々に

受け取るこ
とになる為、
製品Zに含

まれる物質
は自身の
AISに含ま

れる物質と
分割品番に
指定されて
いる製品Za
に含まれる
物質の合計
であると判
断する。

分
割
先

分
割
元

複合処理した結果インターネッ
ト制限容量を超えたAIS
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７．デモンストレーション

デモンストレーションは

5.AIS作成支援ツールに求められる事項(1-1)～(1-5)

に従って行います。参照してください。
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８．AIS作成支援ツールの機能一覧 （1）
網掛けした機能はAIS
仕様に追加した項目
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８．AIS作成支援ツールの機能一覧 （2）
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９．AIS作成支援ツールのダウンロード

ＪＥＩＴＡ ＥＣセンターのHPより

8月以降ダウンロード開始予定

http://ec.jeita.or.jp/jp
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